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PROYECTO

czo+ PLAN DE INSPECCION Y ENSAYO (PIE) - Montaje de Puente Grua A TECHINT

MINERfA_TARAPACA_FUTURO |nanieria y Construccion

. Contrato EPC para Sistema de Impulsiéon de Agua Producto
Tipos de Inspeccion
Método de Equipo de Responsables R: Revisién Documental
Descripcién de la Actividad Documentos de Referencia Inspeccién y Criterio de Aceptacion Frecuencia Registros Medicion y I:Inspeccion / Medicion / Ensayo Observaciones
Ensayo Ensayos QC: Inspector de Calidad C: Control Spot
S: Superintendente/ Supervisor H: Punto de Detencién Obligatoria
P dimiento de Montaie de Puente Grd Asegurar que la supervision y el personal esté familiarizado con los procedimientos, métodos y tome conocimiento de los | Una vez al inicio de la Registro d
1.1 Capacitacion al Personal Involucrado - procecimiento de Montaje de Puente Grua Control Documental |requisitos que se deben seguir, cumplir y documentar, para el desarrollo de las actividades; segln requerimientos actividad de cada egistro de N/A S/QC R Sin observaciones
- PIE de Montaje de Puente Gria P X Capacitacion CMASS
técnicos y contractuales. cuadrilla
- Pre armado de vigas a nivel piso. De acuerdo al plano de montaje, se emsamblaram las plataformas, barandas,
escaleras, festoon, testeras/bogie; siguiendo a su vez el Procedimiento vigente.
- Verificar la instalacién de las vigas portagria (vigas de rodadura), segun planos de montaje
- Se nivelaran de acuerdo a las tolerancias de los rieles como se muestra.
S
Inspeccion Visual E = Eor 0.5
Instalacion y relevamiento topografico de  |” Procedimiento de Montaje de Puente Grda Control Doct_J[nentaI +E = S en metros ) TOP 004_Alineamiento Estacion total ) ' )
21 . Inspeccién -E L _ Para cada viga estructural para Puente " P Topoégrafo H Sin observaciones
Vigas de rodadura . ) ; E<= Emax . Nivel Optico
- Planos de montaje Dimensional Gria
Control Topografico
Para los puentes de las estaciones PS1 al PS5 la luz de los puentes es S=23.5m, E=+0.5S-> E=+11.75mm, por lo tanto,
la tolerancia en la nivelacion de las vigas del puente griia sera de £5mm.
Liberacién topografica de ubicacién de ejes, coordenadas, paralelismo, planitud de las vigas carrileras una vez
instalados en su posicién final.
- Para soldadura en viga principal o para elementos con diferencias respecto al plano de fabricacion, se debe verificar
que tipo de soldadura aplica; tomando en cuenta los planos de detalle de soldadura del fabricante y posiciéon que tendra SDE-001 Registro de
en terreno (soldadura de lainas a viga carrilera, para llegar a tolerancia de los rieles). Soldadura en
- . . Inspeccién Visual . Estructuras Flexémetro
- Procedimiento de Montaje de Puente Grla R L . . . . "~ Cuando aplique, . N .
2.2 | Soldadura en viga principal o correcciones Control Docg[nental La correccién de agujeros mecanizados por oxicorte, no esta permitida. verificar 100% de los Termoémetro infrarrojo s/qc /R Sin observaciones
- Planos de montaje Inspeccién i ' - ' clementos Galgas de soldadura
Dimensional - Para donde se requiera soldadura, previamente se debe contar con los WPS, PQR y soldadores calificados, bajo AWS Equipo NDT
D11
Informe de NDT
- Control de parametros segiin WPS, inspeccién visual aprobada y ensayo de inspeccién por NDT.
Trazado:
- Verificar trazado de los ejes de los rieles sobre las vigas carrileras previamente instaladas
* Tolerancias segun planos de montaje del vendor / fabricante del puente gria
* En los casos donde no se cumpla las tolerancias de los rieles en altura, se podra soldar lainas a la viga de rodadura;
para cumplir con las tolerancias para los rieles .
EST-004 Registro de
Posicionamiento: Montajzdfe Puente
- Verificar posicionado de rieles y pad de gomas sobre el trazado de los ejes de las vigas carrileras rua
- Procedimiento de Montaje de Puente Grua o .
- Norma NCh 428 Inspeccidn Visual [Clips de amarre: 100% de los elementos SDE-001 Registro de Termo":lrengg]?r:;?arro'o
3.1 Rieles de rodadura - Especificaciéon Técnica de Fabricacion y Control Documental |- Se deben marcar los centros de los orificios de cada clip 15% in iond Soldad rg n Galgas d Idad r] S/QC | Sin observaciones
Montaje de Estructuras Metalicas Inspeccién - Control preliminar de paralelismo en cada punto previo a la fijacién definitiva n ° speccrc:\‘DTe Ig tra ltj ? © a g;s ie SED?F ura
- Planos de montaje aplicables Dimensional - Verificar fijacion definitiva de los rieles mediante soldadura de clip de amarre €ensayos po structuras quipo
- Verificar que la soldadura no dafie los pad de gomas
* Previamente se deben contar con los WPS, PQR y soldadores calificados, bajo AWS D1.1
Control de parametros segiin WPS, inspeccion visual aprobada y ensayo de inspeccion por NDT \nforme de NDT
Montaje de rieles:
- Superficies de los rieles libres de grasas, aceites, 6xido u otros materiales extrafios
- Verificar el montaje de los rieles sobre el pad de gomas instalados sobre la viga de rodadura
- Verificar la fijacion de lo rieles a los clips y que queden distribuidos, segtin plano de montaje de rieles del fabricante
- Todos los pernos deben instalarse con arandelas bajo la tuerca.
- Procedimiento de Montaje de Puente Grla - Superficies de las uniones limpias de rebabas, tierra y materias extrafias.
. : : - Especificacion Técnica de Estructuras o ) TOR-001 Registro de
4.1 | Consideraciones generales para el apriete Metdlicas Inspeccion Visual |- Hilo de pernos y tuercas deben estar limpios, libre de impurezas o elementos que impidan el recorrido normal de la 100% de las uniones Torqueo de Conexiones N/A S/QC Sin observaciones
de pernos . apernadas
-Planos aplicables tuerca sobre este. apernadas
-Maqueta edificios 3D
- Secuencia de apriete para toda unién: desde la parte rigida de la junta apernada, hacia los extremos de la misma,
segun procedimiento vigente.
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PLAN DE INSPECCION Y ENSAYO (PIE) - Montaje de Puente Grua

Contrato EPC para Sistema de Impulsion de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

Descripcién de la Actividad

Documentos de Referencia

Método de
Inspecciény
Ensayo

Criterio de Aceptacion

Frecuencia

Registros

Equipo de
Medicion y
Ensayos

Responsables

Tipos de Inspeccion

R: Revisién Documental

I: Inspeccion / Medicion / Ensayo

QC: Inspector de Calidad

C: Control Spot

S: Superintendente/ Supervisor

H: Punto de Detencién Obligatoria

Observaciones

- Verificar apriete de pernos de acuerdo a torque establecido en plano de montaje:
TABLA DE TORQUE

2 TOR-001 Registro de
- Procedimiento de Montaje de Puente Grda g Torqueo de Conexiones
g2 o apernadas
4.2 Conexién de Pernos - Apriete - Espgmflca(:lon Técnica de Estructuras -Inspeccién Visual 100% de los pernos Torquimetro s/ac Sin observaciones
Metalicas -Control de torque
EST-004 Registro de
- Planos aplicables " Montaje de Puente
8 Grla
& ~
=
Nota: Torque del perno especial 125 Nm
- Procedimiento de Montaje de Puente Grla - Alineamiento por elevacion, separacion y orientacion, de los rieles de rodadura, segun planos aplicables.
- Procedimiento de Topografia TOP 004_Alineamiento Estacion total
4,3 Liberacién Topografica - Especificacion Técnica de Fabricacion y Control Topografico |- Verificar tolerancias para instalacion de los rieles de rodadura, de acuerdo a plano de fabricante y punto 2,1 del 100% de los rieles | estructural para Puente Nivel Optico Topobgrafo H Sin observaciones
Montaje de Estructuras Metdlicas presente PIE (de no cumplir con la tolerancia maxima, se podra soldar lainas a las vigas de rodadura, hasta cumplir con Grla P
- Planos de montaje aplicables las tolerancias para los rieles)
5. MONTAJE DE PUENTE GRUA
- Verificar montaje de estructura de puente gria sobre los rieles de rodadura. EST-004 Registro de
- Procedimiento de Montaje de Puente Grla Montaje de Puente
- Norma NCh 428 Inspeccién Visual - Verificar instalacion de pernos y torques establecidos en plano de montaje, siguiendo punto 4.2 del presente PIE. Grua
. . - Planos de montaje de Edificios, aplicables o - : :
o > - . in observacion
51 Montaje de Puente Gria - Especificacion Técnica de Fabricacion y Control dimensional | Verificar instalacion de plataformas, escalera de acceso, barandas faltantes y elementos electromecéanicos, segin 100% Torquimetro s/Qc Sin observa es
Montaje de Estructuras Metdlicas plano de montaje. TOR-001 Registro de
- Planos de montaje aplicables Torqueo de Conexiones
- Verificar posicionamiento del equipo polipasto WH K5206, sobre vigas del Puente Graa; segin plano del fabricante. apernadas
6. RETOQUE DE PINTURA
- Identificar visualmente las areas a realizar touch up.
- Preparacion de superficie, limpieza, adherencia y espesor de pintura de acuerdo a especificacion téncica de pintura y
esquema aplicable Termohigrémetro
Medidor de Punto de
E ificacion Teéncica de R fimient Inspeccién Visual |- Medir las condiciones ambientales una vez al dia (al inicio de las actividades). Elemento con PIN-001 Registro d rocio
6,1 Touch-Up / Pintura de Retoque ;DinTSreau icacion Tencica de Revestimiento y revestimiento de Pintu-ra en :sgélri(r:?ur;s Termémetro S/QC Sin observaciones
Control dimensional |- Registrar datos de los productos a emplear. pintura Rugosimetro
Medidor de espesor de
- Verificar el tipo de reparacion a realizar a cada elemento. pelicula seca
- Registrar las variables de aplicacién del revestimiento, segun aplique: Grado de limpieza, rugosidad, medicién de
pelicula seca, resultado final y liberacién de reparacion.
7.MONTAJEELECTRICO /2 '\
-Verificacion visual de los materiales previos a su instalacion, libres de defectos y seguin especificaciones.
-Verificacion de tipo y dimension de bandeja/conduit, segtin plano
-Verificacion la correcta instalacion de soporte para la Escalerilla/Bandeja, seguin plano CAEI-001 Registro de
- Especificacion Téncica Puentes de grua Inspeccién Visual  |-Verificacién de ruta y distribucion sean correctas, segin plano Canalizacionei Aéreas Flexémetro
7,1 Canalizacion Eléctrica Aérea - Planos de montaje de Vendor. -Verificacion de apriete de fijaciones/eclisas/conectores/flexibles son adecuados y suficientes 100% Eléctri d Nivel Opti S/QC Sin observaciones
- Manual Montaje puente de grua Control dimensional |-Verificacién de identificacion de TAG de escalerilla correcto segin plano | ‘t"c rlcasty de ivel Optico
-Verificacion de conexion a tierra de la escalerilla porta cable es correcta. nstrumentacion
-Verificacion de retoque de pintura aplicado para el corte de la bandeja terminada y ningtin borde afilado, protegido
adecuadamente.
-Verificacion de escalerillas y/o bandejas estan limpias, sin cantos vivos y 100% terminadas
-Verificacién de conduit PVC/CAG estan 100% terminados, limpios y secos en su interior .
0, -
E ificacion Téncica Puentes d -Verificacion de ruteo y caracteristicas del cable estan de acuerdo a ET y listados de circuitos. U lOIO/O inad T$E|§31 ge%si;f) de
72 Tendido de Cables de Fuerzay Control |~ Plspecl |c|a(:|to_n ezclca :@n 35 Ve g[;ua Inspeccion Visual  |-Verificacion circuitos se tienden en forma ordenadas y rotulados en ambos extremos Pa_(\j’eé derTmz_da enE: 'Ot e Cables Flexometro S/QC Sin observaciones
- Flanos electricos de montaje de vendor -Verificacion de circuitos instalados con radio curvatura adecuada y/o de acuerdo a ET. activida d et endido | tec ”C?s G_’\,
-Verificacion que el cabledo se ha realizado por capas y/o triadas, peinado y amarrado correctamente. por cada tramo nstrumentacion
-Verificacion de reserva maxima de 3 metros en ambos extremos segtn ET.
-Verificacion de Protocolo de cableado
-Verificacion de circuitos peinados y/o amarrados en gabinetes o grillas porta cable
| i6n Visual -Verificacion de diagramas de conexionado y/o elementales de control, segin planos
e . - Inspeccion Visual | yerificacion de bornes yl/o regleta de imagen con tornillo y prensa en buen estado CCELE - 001 Registro
. - Especificaciones tecnicas del proyecto - Control de e . ps - . 100% - . : :
7,3 | Conexionado de Cables de Fuerza y Control N N A -Verificacion de terminales apretados y/o torqueados segun recomendacion del frabricante de Conexionado de Multimetro S/QC Sin observaciones
- Diagramas de conexionado de Vendor continuidad Por cable

- Control punto a punto

-Verificacion de circuito conectado y rotulado en lugar de origen (Desde)
-Verificacion de circuito conectado y rotulado en lugar de destino (Hasta)
-Verificacion de Chequeo de continuidad

-Verificacion de Chequeo punto a punto

Cables Eléctricos
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PLAN DE INSPECCION Y ENSAYO (PIE) - Montaje de Puente Grua

Contrato EPC para Sistema de Impulsion de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

Tipos de Inspeccion

R: Revisién Documental

Método de Equipo de Responsables
Descripcién de la Actividad Documentos de Referencia Inspeccién y Criterio de Aceptacion Frecuencia Registros Medicion y I:Inspeccion / Medicion / Ensayo Observaciones
Ensayo Ensayos QC: Inspector de Calidad C: Control Spot
S: Superintendente/ Supervisor H: Punto de Detencién Obligatoria
Verificacion visual de equipos:
-Tag corresponde a lo indicado en planos y listados de equipos.
-Equipos libres de dafios fisicos abolladuras u otros.
-Puertas, tapas, cerraduras, puntos de anclaje y llaves en buenas condiciones.
-Equipos de medida, selectores, luces pilotos y rotulado en buenas condiciones.
- Especificaciones tecnicas de equipos Inspeccion Visual -Alambrado interno, rotulado, equipamiento de fuerza y control en buen estado. 100% MEE-001 Registro de Flexémetro
. . o i . A ! -Sefialetica de seguridad eléctrica clara y en buen tamafio. ° j i h - . .
7.4 Montaje de Equipos Eléctricos electricos. . - Control Dimensional g y una vez por cada Montajfa d9 Equipos Nivel Optico S/QC Sin observaciones
-Manual de montaje de Vendor L X Eléctricos y
- Verticalizacion e . . X equipo i
Verificaciéon de montaje de equipos: Electrénicos
-Ubicacién de montaje de acuerdo a planos y libre de interferencias.
-Soportacién o anclaje de acuerdo a planos y/o instrucciones del fabricante.
-Terminaciones y esquema pintura del soporte de acuerdo ET.
-Nivelacioén, verticalidad y rigidez mecénica se realice de forma adecuada.
-Equipo aterrizado adecuadamente.
-Verificacion de Tag corresponde a lo indicado en planos y listados de equipos.
-Verificacion de equipos de medida, selectores, luces pilotos y rotulado en buenas condiciones. MEE-001 Registro de
” ’ L -Especificaciones tecnicas Puente Grua Inspeccién Visual  |-Verificacion de ubicacién de montaje de acuerdo a planos y libre de interferencias. o e . Flexémetro
7.5 Instalacion de Equipos de Medicion, Control | Planos detalles de montaje de Vendor -Verificacion de soportacién o anclaje de acuerdo a planos y/o instrucciones del fabricante. 100% de los elementos MOnta]? d? Equipos S/QC Sin observaciones
y Alarmas N . X e L . Eléctricos y
- Manual Montaje de Vendor Control dimensional |-Verificacion de terminaciones y esquema pintura del soporte de acuerdo ET. Electroni
-Verificacion de nivelacion, verticalidad y rigidez mecénica se realice de forma adecuada. ectronicos
-Verificacion de equipo aterrizado adecuadamente.
- Se verifica prueba de resistencia de aislacion a los cables de acuerdo a Procedimiento tendido de Cables 186-
PRC19139-5700-52-PR-0013_0 .
Criterio de aceptacion de acuerdo a tabla
TABLA 100.1 ANSI / NETA ATS-2008
TENSION NOMINAL TENSION DE TENSION NOMINAL TENSION DE
BioLTs | prugsamimace | ASAREIOMI BiouTs | pruesammace | ASARENTONN.
20 50 % 8000 260 200
0 1000 100 15000 2600 5000
1000 1000 10 25000 500 200
20 1000 50 U0 15000 100000 AISC-001 Registro
Pruebas de resistencia 000 50 100 = = 3 Pg]:g:sdzlglci:;%:n
- Especificacion Tecnica de Cables de aislacion Cables
i i i i6 ' ificaci i - Se verifica prueba de resistecia de aislacion a motores de acuerdo a NETA ATS 2017 . para motores tension nominal
76 | Pruebas de Resistencia de Aislacion de  |Especificaciones Tecnicas Puente Grua p P 100% de los cable Megger s/Qc H Sin observaciones

Cables y Motores Eléctricos

- Estandar NETA

Puebas de resistencia
de aislacion Motores

menor a 1kV , se recomienda valores mayor a 5Mohm.

100% de los equipos

AISM-001 Registro de

electricos s
Recommended . Prueba de Aislacion de
Minimum Recommended Minimum
Insulation Minimum e Motores
Resistance Insulation T e e
Winding Rated . . (Meg : R R
Voltage® (V) NI Ty D Windings Before (Megohms): DC R::;z%:'w:m a
1970, Field Armature, AC Stator Colls, Form.
Windings, Others ‘Windings, (form- -\Vuund .('oil:; helov;
Not Listed lannble wound coils) 1 k\"
< 1,000 500 kv +1 100 3
1.000 — 2, 500 500 — 1,000 kV +1 100
2,501 — 5.000 1.000 — 2, 500 kV + 1 100
5.001 — 12,000 2,500 — 5,000 kv +1 100
= 12,000 5,000 — 10,000 kV + 1 100
CONTROL DE CAMBIOS
0 Para Construccion
1 Cambios especificos segln triangulos de seguimiento
2 Cambio de Nombre del PIE: Montaje de Piuente Grda

Inclusion de item 7: Montaje Eléctrico y registros asociados




TECHINT TECHINT CMASS
Ingenieria y Construccion REGISTRO DE ASISTENCIA COLLAHUASI
Proyecto: C20+
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—
Ne)
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Nota: Es obligatorio el adecuado diligenciamiento de todos los campos, detallar el temario de forma completa.
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COLLAHUASI

COMPARNIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI

CALIDAD

Registro Topografico - Alineamiento estructural para Puente Grua

Contrato EPC para Sistema de Impulsion de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

Cédigo : TOP 004 - Rev 0

Fecha de la Medicion:

Descripcion: ESTACION:
Area/Plataforma: Elemento: ps1|ps2| Ps3| Psa|pPss| Ts
Plano aplicable:
Croquis:
ALINEACION
Elemento Cota apoyo
Desviacion Desviacion Desviacion
Observaciones
Elevacion Separacion Orientacion
(entre ejes) (Segun plano) (Real)
Transversal Transversal Longitudinal
[139-PPL20-5700-
Equipo / Instrumento
Descripcién: Marca: Modelo: N/S: Fecha Venc. Calib:
Descripcién: Marca: Modelo: N/S: Fecha Venc. Calib:
Observaciones
Elemento: Viga / Riel / Médulo /
Otro
Supervisor TEIC Inspector de Calidad TEIC Trazabilidad TEIC
Nombre:
Firma:
Fecha:
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GCOLLAHUASI

COMPARNIA MINERA DORNA INES DE COLLAHUASI

CALIDAD

Registro de Soldadura en Estructuras

Contrato EPC para Sistema de Impulsiéon de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

Cdédigo : SDE-001 - Rev 0 |Fecha: Documento N°:
Descripcion:
Estacion: |Area/PIataforma:

Estructura / Elemento:

(Elemento=Columna, Viga, Diagonal u otro)

Plano de referencia:

INFORMACION GENERAL

ESTAMPA DE SOLDADOR

FECHA PROCESO DE INSPECCION
ne | ELEMENTO O [ UNION [ TIPO DE MATERIALES BASE (AB) SOLDADURA | SOLDADURA WPS VISUAL COMENTARIOS
LINEA N SOLDADURA Descripcion (A) Descripcion (B) RAiZ RELLENO
OBSERVACIONES:
SUPERVISOR TEIC INSPECTOR DE CALIDAD TEIC TRAZABILIDAD TEIC
NOMBRE
FIRMA
FECHA
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COLLAHUASI

COMPARIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI |

CALIDAD

Registro de Torqueo de Conexiones apernadas

Contrato EPC para Sistema de Impulsion de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

Cédigo : TOR-001 - Rev 0 |Fecha: Documento N°:
Descripcion:
Estacion: |Area/ Plataforma:

Estructura / Elemento:

(Elemento=Columna, Viga, Diagonal u otro)

Plano de referencia:

VERIFICACION
B - VERIFICADO
ITEM DESCRIPCION (SINOINA) NOMBRE FECHA
1 |Verificar secuencia de apriete, segun procedimiento vigente
2 |Enuniones pretensadas y de deslizamiento critico, con pernos TC (usar llave corta espiga)
3 |En estructuras secundarias, con pernos ASTM A307, realizar apriete hasta condicion firme
4 |Cuando aplique uso de torquimetro de tension, el resultado es el promedio de tres bulones
IDENTIFICACION / METODO DE APRIETE
e BULON (] ESPARRAGO (I PERNO ANCLAJE (I
LLAVE CALIBRADA [| TENSION CONTROLADA (I  GIRO DE TUERCA [ FIJACION [
Elemento / Pieza / ) ) Grado / Giro de Valor de Torque Valor deITorque Resultado Verificacion )
. [%] Longitud | Cantidad K requerido Medido Spot Observaciones
Equipo /Nudo Calidad tuerca ; . (Iv) S
(cuando aplique) | (cuando aplique) (si aplica)
800-
IninYalfalEsTal
LLAVE DE TORQUE
Marca N° Serie: Rango: Fecha de vencimiento:
Marca N° Serie: Rango: Fecha de vencimiento:
NOTAS
SUPERVISOR TEIC INSPECTOR DE CALIDAD TEIC TRAZABILIDAD TEIC
NOMBRE
FIRMA
FECHA
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GOLLAHUASI

COMPARNIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI

CALIDAD

Registro de Montaje de Puente Grua

Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

Cddigo : EST-004 - Rev 0 Fecha: Documento N°:
Descripcion:
Estacion: Area/ Plataforma:
Estructura / Elemento: Entre Ejes:
Tags de elementos:
Plano Aplicable:
- VERIFICADO
DESCRIPCION (SUNOINA) NOMBRE FECHA COMENTARIOS

INSTALACION DE VIGAS Y RIELES

Vigas de rodadura

11

Verificar pre armado de vigas a nivel piso y montaje, segin planos de
montaje y procedimiento vigentes.

1

[N

Verificar soldadura en vigas carrileras, de acuerdo a WPS, IVy NDT
aplicables. Registrar en SDE-001 e Informe NDT

1,3

Liberacién topogréfica de las vigas carrileras, una vez instalados en su
posicion final.

Rieles de rodadura

2,1

Verificar trazado de los ejes de los rieles sobre las vigas carrileras
previamente instaladas

2,2

Verificar posicionado de rieles y pad de gomas sobre el trazado de los ejes
de las vigas carrileras

2,3

Se deben marcar los centros de los orificios de cada clip

2

ES

Control preliminar de paralelismo en cada punto previo a la fijacion
definitiva

25

Verificar fijacion definitiva de los rieles mediante soldadura de clip de
amarre, sin dafiar los pad de gomas y segiin WPS aplicable

2,6

Verificar el montaje de los rieles sobre el pad de gomas instalados sobre la
viga carrilera

TORQUEADO

Verificar apriete de pernos de acuerdo a tabla de torque establecida en
plano de montaje y PIE vigentes

LIBERACION TOPOGRAFICA

4

Alineamiento por elevacion, separacién y orientacion, de los rieles de
rodadura, segun tolerancias de plano de fabricante y PIE

MONTAJE DE PUENTE GRUA

Montaje de puente grda sobre rieles de rodadura, instalacion de pernos y
torqueo, de acuerdo a plano de montaje.

IDENTIFICACION DE DANOS EN PINTURA

Identificar visualmente las areas a realizar touch up.

OBSERVACIONES

Supervisor TEIC

Inspector de calidad TEIC

Trazabilidad TEIC

Nombre

Firma

Fecha
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gduccioh fisi

COMPARIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI

CALIDAD

Registro de Pintura en estructuras

TECHINT

Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto - C20+

Ingenierfa y Construccidn

%dlgo: PIN-001 - Rev O Fecha: Documento N°:
géscripcwn Area/ Plataforma Estacién:
Entre Ejes: Esquema:

=

&ndiciones Ambientales Hora: Y%Hr: T° Ambiente: T° Superficie: Punto de Rocio: DT (Ts-Tr): Aceptable?: Plano Aplicable:

[Foductos aplicados:

8 REPARACION APLICACION DE PINTURA

LIMPIEZA Y PREPARACION DE SUPERFICIE T

_(3} AREA DEFECTO EN CAPA MEDICION DE RUGOSIDAD MBSO DESE::;ES(;);%SS) BEAELEULA INSPECCION

.Et:m Estructura / Elemento FINAL COMENTARIOS

17} . . - Insp. Visual (OK/NO)

v) Menor a | Mayor a Capa Epoxi + Poliuretano [ Esquema Equipo Grado de Limpieza Superficie Lectura | Lectura promedio | 12 3 9 Promedio

] 400 mm2 | 400 mm2 | poliuretanica | Intumescente + epoxi completo quip preparacion (OK/NO) (OpK/NO) 1 2
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—\ INSTRUMENTOS / EQUIPOS DE MEDICION

N

|lpstrumento Marca: N° de Serie: Fecha de vencimiento cal:
strumento: Marca: N° de Serie: Fecha de vencimiento cal:

Mfstrumento: Marca: N° de Serie: Fecha de vencimiento cal:

Hostrumento: Marca: N° de Serie: Fecha de vencimiento cal:
T

= -

Kbservaciones: NOTAS: ’ A .

— 1. Condiciones ambientales: una vez al dia (al inicio de las actividades)

Fr

=

m) Inspector de Calidad TEIC Trazabilidad TEIC (Recepcion)

| Nombre:

)

e Firma:

—

d

@) Fecha:

@)
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COMPARIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI CALIDAD

Registro de Canalizaciones Aéreas Eléctricas y de
Instrumentacion

Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

Cédigo : CAEI - Rev.0 Fecha: Documento N°:
Descripcién: Estacion:
Ubicacion / Sector: Elemento: TAG:
Sistema: Sub-Sistema: Desde: Hasta:
N° Documentos asociados:
VERIFICADO | NOMBRE /
P DESCRIPCION COMENTARIOS
N S (SUNO/NA) | INICIALES FECHA
1 Verificacion visual de los materiales previos a su instalacion, libres de defectos y
segun especificaciones.
) Verificacion de tipo y dimension de bandeja/conduit de acuerdo a lo especificado
en los planos del proyecto
3 Verificacion de instalacion de soporte para la Escalerilla/Bandeja de acuerdo a lo
especificado en los planos del proyecto
4 |Verificacion de correcta ruta y distribucion, segun Plano
5 |Verificar que el apriete de fijaciones/eclisas/conectores/flexibles estén realizados
6 |Verificacion de correcta Identificacion de TAG de escalerilla, segin Plano
7 |Verificacion de la correcta Conexién a tierra de la escalerilla porta cable
8 Verificacion de retoque de pintura aplicado para el corte de la bandeja terminada.
No debe tener ningun borde afilado y debe estar protegido adecuadamente.

Observaciones:

Supervisor TEIC

Inspector de Calidad TEIC

Trazabilidad TEIC

Nombre

Firma

Fecha
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COMPARIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI CALIDAD
ﬁl Registro Tendido de Cables Eléctricos e Instrumentacion TECHINT
COLLAHUASI Ingenieria y Construccion
Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto
CODIGO: TCEI - 001 Rev. 0 FECHA: DOCUMENTO N°:
ESTACION: SECTOR:
SISTEMA: SUBSISTEMA / FACILITY:
PLANO ASOCIADO:
TAG CABLEs: SECCION / CLASE:
DESDE: HASTA:
TIPO CABLE: Fuerza: I:l Control: I:l ‘Instrumentacic’)n: I:l
i ’ VERIFICADO [ NOMBRE /

N DESCRIPCION (SUNONA) | INICIALES FECHA OBSERVACIONES

1 |Escalerillas y/o bandejas estan limpias, sin cantos vivos y 100% terminadas

2 |Conduit PVC/CAG estan 100% terminados, limpios y secos en su interior

3 |Ruteo y Caracteristicas del cable estan de acuerdo a ET y listados de circuitos

4 |Todos los circuitos estan instalados sin dafios y/o uniones intermedias

5 |Los circuitos se tienden en forma ordenadas y rotulados en ambos extremos

6 |Circuitos instalados con radio curvatura adecuada y/o de acuerdo a ET.

7 El cableado por capas y/o triadas uno junto al otro, peinado y amarrado

correctamente
8 Reserva maxima de 3 metros en ambos extremos segun Especificaciones
Técnicas
Observaciones:
Supervisor TEIC Inspector de Calidad TEIC Trazabilidad TEIC
Nombre:
Firma:
Fecha:
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COMPARNIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI

CALID.

AD

Registro de Conexionado de Cables Eléctricos

Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

CODIGO: CCELE-001 FECHA: DOCUMENTO N°:
ESTACION: SECTOR :
SISTEMA: SUBSISTEMA / FACILITY:
PLANO ASOCIADO:
TAG CABLEs: SECCION / CLASE:
DESDE : HASTA:
INSTRUMENTO DE MEDICION: MODELO:
N° SERIE: FECHA CALIBRACION:
TIPO CABLE: Fuerza [ ] Control: [ ]
PUNTOS A INSPECCIONAR: VERIFICADO (SI/NO/NA) NOMBRE / INICIALES FECHA OBSERVACIONES
1.- Protocolo de cableado aprobado
2.- Circuitos peinados y/o amarrados en gabinetes o grillas porta cable
3.- Diagramas de conexionado y/o elementales de control en Ultima revision
4.- Bornes yl/o regleta de imagen con tornillo y prensa en buen estado
5.- Terminales apretados y/o torqueados segun recomendacion del frabricante
6.- Circuito conectado y rotulado en lugar de origen (Desde)
7.- Circuito conectado y rotulado en lugar de destino (Hasta)
Chequeo Punto a Punto y Prueba de Continuidad Cable Fuerza
PUNTO CUMPLE PUNTO CUMPLE PUNTO CUMPLE PUNTO CUMPLE PUNTO CUMPLE
FASE R FASE S FASET NEUTRO GROUND
Chequeo Punto a Punto y Prueba de Continuidad Cable Control
CHEQUEO CHEQUEO CHEQUEO CHEQUEO
PUNTO A PUNTO CUMPLE PUNTO A PUNTO CUMPLE PUNTO A PUNTO CUMPLE PUNTO A PUNTO CUMPLE
Hebra N°1 Hebra N°8 Hebra N° 15 Hebra N° 22
Hebra N°2 Hebra N°9 Hebra N° 16 Hebra N° 23
Hebra N°3 Hebra N°10 Hebra N°17 Hebra N° 24
Hebra N°4 Hebra N°11 Hebra N°18 Hebra N° 25
Hebra N°5 Hebra N°12 Hebra N° 19 Hebra N° 26
Hebra N°6 Hebra N°13 Hebra N° 20 Hebra N° 27
Hebra N°7 Hebra N° 14 Hebra N°21 Hebra N° 28

Observaciones:

Supervisor TEIC

Inspector de Calidad TEIC

Trazabilidad TEIC

Nombre:

Firma:

Fecha:
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COMPARIA MINERA DONA INES DE COLLAHUASI CALIDAD

Registro de Montaje de Equipos Eléctricos y Electronicos

Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

CODIGO: MEE - 001 Rev 0 FECHA: DOCUMENTO N°:
ESTACION : SECTOR':

SISTEMA : SUBSISTEMA / FACILITY:

DESCRIPCION DE EQUIPO: TAG EQUIPO:

PLANO ASOCIADO:

N DESCRIPCION VERIFIGADO | NOMBRE /| - ooy OBSERVACIONES

(SIINO/NA) INICIALES

1 |Tag corresponde a lo indicado en planos y listados de equipos

2 |Inspeccion visual, exterior del equipo libre de dafios fisicos, abolladuras u otros

3 |Puertas, tapas, cerraduras, puntos de anclaje y llaves en buenas condiciones

4 |Equipos de medida, selectores, luces pilotos y rotulado en buenas condiciones

5 |Alambrado interno, rotulado, equipamiento de fuerza y control, en buen estado

6 |Sefialética de seguridad eléctrica clara y de buen tamafio

7 |Ubicacién de montaje de acuerdo a planos y libre de interferencias

8 [Soportacion o anclaje de acuerdo a planos y/o instrucciones del fabricante

Técnicas

Terminaciones y esquema de pintura del soporte, de acuerdo Especificaciones

10 |Nivelacion, verticalidad y rigidez mecanica, se realiza de forma adecuada

11 |Equipo aterrizado adecuadamente

Observaciones:

Supervisor TEIC Inspector de Calidad TEIC

Trazabilidad TEIC

Nombre:

Fecha:

Firma:
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CALIDAD

Registro Prueba de Aislacion de Cables

Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto

TECHINT

Ingenieria y Construccion

CODIGO: AISC - 001 Rev. 0 FECHA: DOCUMENTO N°:
ESTACION : SECTOR::
SISTEMA : SUBSISTEMA / FACILITY:

PLANO ASOCIADO:

TAG CABLEs:

SECCION / CLASES:

DESDE :

HASTA:

Instrumento de medicioén :

Modelo / Rango :

Fecha Calibracioén : N° Serie :
Voltaje Aplicado : Tiempo:
. Valor L Valor L Valor T L Valor
Puntos de Medicion T° (°C) | Cumple Puntos de Medicion T° (°C)| Cumple | Puntos de Medicién Cumple Puntos de Medicion T° (°C)| Cumple
MQ) ©) p MQ) ©) P MQ) | () P MQ) Q) p

R-S Neutro-R Tierra-R Neutro-Tierra

R-T Neutro-S Tierra-S

T-S Neutro-T Tierra-T

Observaciones:

Supervisor TEIC

Inspector de Calidad TEIC

Trazabilidad TEIC

Nombre:

Firma:

Fecha:
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TECHINT

Ingenieria y Construccion

Contrato EPC para Sistema de Impulsién de Agua Producto

CODIGO: AISM-001 Rev 0 FECHA: DOCUMENTO N¢:
ESTACION: SECTOR :
SISTEMA : SUBSISTEMA / FACILITY:
PLANO ASOCIADO:
TAG MOTOR: DESCRIPCION:
MODELO: N°® SERIE :
POTENCIA : VOLTAJE NOMINAL:
Instrumento de medicién: Modelo / Rango :
Fecha Calibracion : N° Serie :
Voltaje Aplicado : Tiempo:
Criterios de aceptacion de acuerdo a NETA ATS 2017
Recommended
Minimum Recommended Reco_m_mended
a _ Minimum
Insulation Minimum .
- . Insulation
Resistance Insulation .
Winding Rated . . (Megohms): Resistance e
Voltage” (V) TR e Windings Before (Megohms): DC R (LEEgOI':;IS): d
1970, Field Armature, AC andom-yvoun

Windings, Others
Not Listed in Table

Windings, (form-
wound coils)

Stator Coils, Form-
Wound Coils below

100.11" I
< 1.000 500 KV +1 100 5
1.000 — 2, 500 500 — 1.000 KV +1 100 -
2.501 — 5.000 1.000 — 2, 500 kv +1 100 -
5.001 — 12.000 2.500 — 5.000 KV +1 100 -
> 12.000 5.000 — 10.000 KV +1 100 -
Desarrollo de la Prueba
. Resultado T° .
Puntos de Medicion . o Cumple Observaciones
Medicion (Q) (°C)
U - Tierra
V - Tierra
W - Tierra
u-v
V-W
W-U

Observaciones:

Supervisor TEIC

Inspector de Calidad TEIC

Trazabilidad TEIC

Nombre:

Firma:

Fecha:






